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According to
The Machinery Directive 2006/42/EC, entering into force 17 May 2006
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment

Welding handling eguipment, Seli-aligning Reller Bed

Type designation

ESD 15, ESD 30, ESD 60, ESD 80, ESD 120 (Drive unit) from serial number 015 o oo (2020 wils)
ESD 75, ESD 15, ESD 30, ESD 60, ESD 20, ESD 120 {Drive unit) from s5/n U130 oo oo (2021 w30)

ESI 15, ESI 30, ESI &0, ESI 90, ESI 120 idler unit) from serlal number 015 xoo oo (2020 wils)
ESI 7.5, ESI 15, ESI130, ESI 60, ESI 80, ESI 120 (Mdler unit) from s/m LX130 oo oo (2021 w30)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB Welding Automation

SE-69581 Laxa, Sweden

Phone: +46 (0)584 81000, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 12100:2010 EN 61000-5-2:2019
EN 60204-1:2018 EN 61000-5-4:2019

Additional Information:
Resfrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Signature Position
Gothenburg
2023-03-13 Peter Kjallstrom Director Welding Automation
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1 SECURITE

1 SECURITE

1.1 Signification des symboles

Tels qu'utilisés dans ce manuel : Signifie Attention ! Soyez vigilant !

® DANGER!
Signifie dangers immédiats qui, s'ils ne sont pas évités, entraineront immédiatement
de graves blessures ou le déceés.

AVERTISSEMENT !
Signifie risques potentiels qui pourraient entrainer des blessures ou le déces.

ATTENTION !
Signifie risques qui pourraient entrainer des blessures légéres.

> B P

AVERTISSEMENT !
Avant toute utilisation, merci de lire et de comprendre le contenu
du manuel d'instructions et de respecter I'ensemble des L J

indications des étiquettes, les régles de sécurité de I'employeur
ainsi que les fiches de données de sécurité (SDS).

1.2 Fonctionnement non conforme

ATTENTION !
Ces supports a rouleaux ne conviennent pas :

* aux piéces a souder dont le poids excéde la limite de poids maximum des supports a
rouleaux ;

* aux piéces a souder plus grandes/petites que le diamétre maximum/minimum pouvant étre
pris en charge ;

» Siles supports a rouleaux sont équipés de pneus en polyuréthane ou en caoutchouc, ne les
utilisez pas sur des piéces a souder préchauffées a plus de 60 °C.

1.3 Précautions de sécurité

Il incombe a l'utilisateur des équipements ESAB de prendre toutes les mesures nécessaires pour
garantir la sécurité du personnel utilisant le systéeme de soudage ou se trouvant a proximité. Les
mesures de sécurité doivent répondre aux normes correspondant a ce type d'appareil. Le contenu de
ces recommandations peut étre considéré comme un complément aux régles de sécurité en vigueur
sur le lieu de travail.

Toutes les opérations doivent étre exécutées par du personnel spécialisé qui maitrise le
fonctionnement de I'équipement. Une utilisation incorrecte est susceptible de créer une situation
anormale comportant un risque de blessure ou de dégat matériel.

AVERTISSEMENT !
Systéme contrélé par fréquence radio (RF).

Le support a rouleaux entrainé est commandé par un systéme de commande par fréquence radio
(RF) sans fil.

0463 751 001 -5- © ESAB AB 2024



1 SECURITE

Assurez-vous qu'aucune autre machine et/ou équipement situé dans la zone de l'installation n'est
contrélé dans la méme bande de fréquence.

Cela peut provoquer des interférences avec le systéme de commande du support a rouleaux ou vice
versa, d'autres équipements peuvent étre perturbés par ce systeme contrdlé par RF.

Le canal de fréquence réel est ét[queté sur le récepteur monté derriére I'armoire de commande.
Reportez-vous au chapitre 7 « DEPANNAGE » pour plus d'informations.

1.

Toute personne utilisant I'équipement devra bien connaitre :
* son utilisation

* I'emplacement de l'arrét d'urgence

+ son fonctionnement

+ les regles de sécurité en vigueur

+ les procédés de soudage, de découpe et autres opérations applicables a I'équipement

L'opérateur doit s'assurer des points suivants :

* que personne ne se trouve dans la zone de travail au moment de la mise en service de
I'équipement ;

* que toutes les personnes a proximité de I'arc sont protégées dés I'amorcage de I'arc ou
I'actionnement de I'équipement.

Le poste de travail doit étre :

* adapté aux besoins,

+ al'abri des courants d'air.

Equipement de protection :

» Veillez a toujours porter I'équipement de protection recommandé, a savoir, des lunettes, des
vétements ignifuges et des gants.

* Ne portez pas de vétements trop larges ni de ceinture, de bracelet, etc. pouvant s'accrocher en
cours d'opération ou occasionner des brllures.

Mesures de précaution :

« Vérifiez que les cables sont bien raccordés ;

« Seul un électricien qualifié est habilité a intervenir sur les équipements haute tension ;

+ Un équipement de lutte contre l'incendie doit se trouver a proximité et étre clairement signalé ;

+ N'effectuez pas de graissage ou d'entretien sur I'équipement pendant le soudage.

A AVERTISSEMENT !

Le soudage a l'arc et la découpe sont sources de danger pour vous-méme et votre entourage.
Prenez les précautions nécessaires pendant le soudage et la découpe.

0463 751 001 -6 - © ESAB AB 2024



1 SECURITE

:Rl DECHARGE ELECTRIQUE - Danger de mort
- e

* Ne touchez pas les parties conductrices, ni les électrodes a mains nues ou avec des
gants/vétements humides.

¢ Portez une tenue isolante et isolez la zone de travail.
* Assurez-vous de travailler dans une position sdre.

CHAMPS ELECTRIQUES ET MAGNETIQUES - Nocifs

9
» Les soudeurs équipés de stimulateurs cardiaques doivent consulter leur médecin
:?m avant d'effectuer le soudage. Les CEM peuvent interférer avec certains stimulateurs
— cardiaques.
* L'exposition aux CEM peut avoir d'autres effets inconnus sur la santé.
* Les soudeurs doivent suivre la procédure suivante pour minimiser I'exposition aux
CEM:

o Acheminez I'électrode et les cables de travail du méme coté de votre corps.
Sécurisez-les avec du ruban adhésif, si possible. Ne vous placez pas entre la
torche et les cables de travail. N'enroulez jamais la torche ou le cable de travail
autour de votre corps. Maintenez la source d'alimentation de soudage et les
cables le plus a I'écart possible de votre corps.

o Connectez le cable de travail a la piéce a souder, aussi prés que possible de la
zone a souder.

FUMEES ET GAZ - Nocifs

* N'exposez pas votre visage aux fumées de soudage.

* Ventilez et/ou aspirez les fumées de soudage pour assurer un environnement de
travail sain.

RAYONS DE L'ARC — Danger pour les yeux et la peau.

* Protégez-vos yeux et votre peau. Utilisez un écran de soudeur et portez des gants
et vétements de protection.

» Protégez les personnes voisines par des rideaux ou écrans protecteurs adéquats.

BRUIT - Le niveau élevé de bruit peut altérer les facultés auditives.

Utilisez une protection d'oreilles ou toute protection auditive similaire.

S |
5

PIECES MOBILES - Peuvent provoquer des blessures

* Maintenez tous les panneaux, portes et caches fermés et fermement en place.
Assurez-vous que seules des personnes qualifiées déposent les caches en vue de
la maintenance et du dépannage, si nécessaire. Reposez les panneaux ou les
caches et fermez les portes une fois I'entretien terminé et avant de démarrer les
supports a rouleaux.

* Arrétez les supports a rouleaux avant d'installer ou de brancher 'unité.

* Maintenez les mains, cheveux, vétements amples et outils a I'écart des piéces
mobiles.

RISQUE D'INCENDIE

* Les étincelles peuvent provoquer un incendie. Assurez-vous qu'aucun objet
inflammable ne se trouve a proximité.

©,
P7io;
| if

)
N

> %

SURFACE CHAUDE - Pieces brilantes

Ne pas toucher les piéces a mains nues.
Laisser refroidir avant toute intervention sur I'équipement.

* La manipulation de pieces chaudes nécessite |'utilisation d'outils appropriés et/ou de
gants de soudage isolés pour éviter toute brilure.

0463 751 001 -7 - © ESAB AB 2024



1 SECURITE

EN CAS DE DYSFONCTIONNEMENT - Faites appel a un technicien qualifié.
PROTEGEZ-VOUS ET PROTEGEZ VOTRE ENTOURAGE !

ATTENTION !

Les équipements de classe A ne sont pas congus pour un usage
résidentiel avec une alimentation secteur a basse tension. Dans
ces lieux, garantir la compatibilité électromagnétique des
équipements de classe A devient difficile, di a des perturbations
par conduction et par rayonnement.

REMARQUE !
Jetez votre équipement électronique dans les centres de
recyclage agréés !

Conformément a la Directive européenne 2012/19/EC relative aux
déchets d'équipements électriques et électroniques et a sa
transposition dans la Iégislation nationale en vigueur, les
équipements électriques et/ou électroniques parvenus en fin de

vie doivent étre confiés a un centre de recyclage agréé. _

En tant que responsable de I'équipement, il est de votre
responsabilité d'obtenir les informations nécessaires sur les
centres de recyclage agréés.

Pour plus d'informations, contactez votre fournisseur ESAB le
plus proche.

ESAB propose a la vente toute une gamme d'accessoires de soudage et d'équipements de
protection personnelle. Pour obtenir des informations sur les commandes, merci de contacter
votre distributeur ESAB ou de consulter notre site Web.

0463 751 001 -8- © ESAB AB 2024



2 INTRODUCTION

2 INTRODUCTION

Ce manuel d'instructions décrit I'utilisation et I'entretien des supports a rouleaux a alignement
automatique, appelés supports a rouleaux dans ce document. Les opérations qui doivent étre
effectuées par le fabricant ne sont pas incluses dans ce manuel.

Ce manuel fait partie intégrante des supports a rouleaux. Conservez une copie du manuel avec les
supports a rouleaux et I'original dans un endroit sdr. Si les supports a rouleaux sont vendus, il convient
d'inclure le mode d'emploi.

Les images et les schémas contenus dans ce manuel d'instructions ne sont présentés qu'a titre
d'illustrations pour faciliter la compréhension des instructions données dans le texte. L'équipement
fourni peut varier Iégérement.

21  Equipement

L'élément d'entrainement de support a rouleaux est fourni avec :

* des unités d'entrainement ;

e une armoire de commande montée ;

* une télécommande pendante sans fil ;
* un chassis de base ;

* Manuel d'instructions

L'élément intermédiaire de support a rouleaux est livré avec :

¢ des unités intermédiaires ;
¢ un chéassis de base ;

2.2 But et fonction des supports a rouleaux

Les supports a rouleaux sont congus pour faciliter le soudage de piéces cylindriques.

Grace aux unités d'entrainement et aux unités intermédiaires indépendantes, des piéces a souder de
longueurs variables peuvent étre placées sur les supports a rouleaux soutenus par les roues des
supports a rouleaux. Les roues peuvent étre réglées sur le chassis pour s'adapter a des piéces a
souder de différents diamétres.

2.3 Terminologie utilisée dans ce manuel

Unité d'entrainement Partie des supports a rouleaux dotée de roues motrices.

Unité intermédiaire Partie des supports a rouleaux dotée de roues libres.

Ensemble de supports | Un ensemble se compose d'une unité d'entrainement et d'une ou de

a rouleaux plusieurs unités intermédiaires.

un chassis de base ; Chassis sur lequel sont montées les roues d'entrainement ou les roues

libres. Celui-ci est doté de trous préalablement forés pour pouvoir
positionner les supports de roues pour des pieces a souder de différents
diametres.

Support de roue Support qui contient les roues des supports a rouleaux. Il est vissé dans le
chéssis de base.

Panneau de commande | Boitier de commande électrique monté sur l'unité d'entrainement.

Télécommande Commande pendante sans fil a contréle manuel.
pendante sans fil

0463 751 001 -9- © ESAB AB 2024



2 INTRODUCTION

Récepteur Récepteur qui communique avec la télécommande pendante sans fil.

Piece a souder Tout composant ou dispositif manutentionné sur les supports a rouleaux.

0463 751 001 -10 - © ESAB AB 2024



3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

3.1 ESD/ESI 7.5
3.1.1 Unité d'entrainement, ESD 7.5
c-Cc
SR = o B,
© [eoool
S L =]
e
. Il
2200 479.8 565
2631
776
Max 2775
ESD 7.5
Capacité de charge maximum |3 750 kg (8 269 Ib)
Capacité de rotation 11 250 kg (24 806 Ib)
Moteur d'entrainement de 2%0,25 kW
rotation
Vitesse de rotation 150-1 500 mm/min (5,91-59,05 po/min)
Diamétre minimum de la piece | @ 950 mm (37,40 po) a un angle inclus de 60°
a souder
Diamétre maximum de la @ 4 000 mm (157,48 po) a un angle inclus de 45°
piéce a souder
Alimentation secteur 380-440 V, triphasée, 50 Hz
Fusible secteur 16 A
Type du rouleau Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)
Largeur/diameétre de rouleau | 50/247 mm (1,97/9,72 po)
Dimensions (L x | x H) 2775 %776 x 808 mm (116,4 x 31,89 x 31,8 po)
c-C 650, 910, 1 170, 1 430, 1 690 mm
(25,59 ; 35,83 ; 46,06 ; 56,30 ; 66,54 po)

Poids 550 kg (1 213 Ib)
Télécommande pendante Sans fil
sans fil
0463 751 001 -11 - © ESAB AB 2024



3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension de contréle

24V

Température de
fonctionnement

-15a +40 °C (53,54 104 °F)

Réglages PEK, ESD 7.5

Engrenage 1 N1:N2 100:1
Engrenage 2 N1:N2 10:1
Engrenage 3 N1:N2 1:1

Diamétre des roues

400 mm (15,75 po)

Vitesse manuelle haute

200 cm/min (78,75 po/min)

Rapport fréquence N1 50 Hz
Rapport fréquence N2 50 Hz
Régime moteur maximum 1592

3.1.2 Unité intermédiaire, ESI 7.5
C-C
i
5 q -]
S O . .
2200 500
ESI 7.5
Capacité de charge maximum |3 750 kg (8 269 Ib)
Type du rouleau Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)
Largeur/diameétre de rouleau | 50/247 mm (1,97/9,72 po)
Dimensions (L x | x H) 2200 x 500 x 721 mm (86,61 x 19,69 x 28,39 po)
c-C 650, 910, 1 170, 1 430, 1 690 mm
(25,59 ; 35,83 ; 46,06 ; 56,30 ; 66,54 po)
Poids 400 kg (882 Ib)
0463 751 001 -12 - © ESAB AB 2024




3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

85

3.2 ESD/ESI 15
3.2.1 Unité d'entrainement, ESD 15
C-C
. '\%\ S
g Qs
L[]
2790
3221
Max 3365

ESD 15

Capacité de charge maximum

7 500 kg (16 535 Ib)

Capacité de rotation

22 500 kg (49 604 Ib)

Moteur d'entrainement de
rotation

2x0,18 kW

Vitesse de rotation

200-2 000 mm/min (5,51-78,74 po/min)

Diamétre minimum de la piece
a souder

@ 1090 mm (42,91 po) a un angle inclus de 60°

Diamétre maximum de la
piéce a souder

@ 5400 mm (212,60 po) a un angle inclus de 45°

Alimentation secteur

380-440 V, triphasée, 50 Hz

Fusible secteur

16 A

Type du rouleau

Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)

Largeur/diamétre de rouleau

90 mm (3,54 p0)/300 mm (11,81 po)

Dimensions (L x | x H)

3 365 x 801 x 883 mm (132,5 x 31,5 x 34,76 po)

760, 1 140, 1 520, 1 900, 2 280 mm

fonctionnement

c-C (29,92 ; 44,88 ; 59,84 ; 74,8 ; 89,76 po)
Poids 700 kg (1 544 Ib)

Télécommande pendante Sans fil

sans fil

Tension de contrdle 24V

Température de -15a+40 °C

Réglages PEK, ESD 15

Engrenage 1 N1:N2

100:1

0463 751 001
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3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Engrenage 2 N1:N2 10:1
Engrenage 3 N1:N2 1:1
Diameétre des roues 400 mm
Vitesse manuelle haute 200 cm/min
Rapport fréquence N1 50 Hz
Rapport fréquence N2 50 Hz
Régime moteur maximum 1592

3.2.2 Unité intermédiaire, ESI 15

Cc-C

803

2790 600

Max 2830

ESI 15

Capacité de charge
maximum

7 500 kg (16 535 Ib)

Type du rouleau

Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)

Largeur/diamétre de
rouleau

90 mm (3,54 po)/300 mm (11,81 po)

Dimensions (L x | x H)

2830 x 600 x 803 mm (111,42 x 23,62 x 31,61 po)

C-C

760, 1 140, 1 520, 1 900, 2 280 mm
(29,92 ; 44,88 ; 59,84 ; 74,8 ; 89,76 po)

Poids

600 kg (1 323 Ib)

0463 751 001
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3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

3.3 ESDI/ESI 30

3.3.1 Unité d'entrainement, ESD 30

101

C-C
y Q ] T o
.
ﬁ S =
2790 700
3221 817
@ =1 000 =]
] ¥
Max 3358 ‘

ESD 30

Capacité de charge maximum

15 000 kg (33 069 Ib)

Capacité de rotation

45 000 kg (99 208 Ib)

Moteur d'entrainement de
rotation

2x0,37 kW

Vitesse de rotation

200-2 000 mm/min (5,51-78,74 po/min)

Diamétre minimum de la piece
a souder

@ 1420 mm (55,91 po) a un angle inclus de 60°

Diamétre maximum de la
piéce a souder

@ 4 900 mm (192,92 po) a un angle inclus de 45°

Alimentation secteur

380-440 V, triphasée, 50 Hz

Fusible secteur

16 A

Type du rouleau

Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)

Largeur/diamétre de rouleau

90 mm (3,54 p0)/400 mm (15,74 po)

Dimensions (L x | x H)

3 358 x 817 x 915 mm (132,2 x 32,2 x 36,0 po)

995, 1 375, 1 755,2 135 mm

c-C (39,17 ; 54,12 ; 69,09 ; 84,06 po)
Poids 1 100 kg (2 426 Ib)
Télécommande pendante Sans fil

sans fil

Tension de contrdle 24V

Température de -15a+40 °C

fonctionnement

Réglages PEK, ESD 30

Engrenage 1 N1:N2

100:1

0463 751 001
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3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Engrenage 2 N1:N2 10:1
Engrenage 3 N1:N2 1:1
Diameétre des roues 400 mm
Vitesse manuelle haute 200 cm/min
Rapport fréquence N1 50 Hz
Rapport fréquence N2 50 Hz
Régime moteur maximum 1592

3.3.2

Unité intermédiaire, ESI 30

Cc-C
° 7 .o
o 9
n L]
o0 °
Q
J- O
2790 700
Max 2848

ESI 30

Capacité de charge
maximum

15 000 kg (33 069 Ib)

Type du rouleau

Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)

Largeur/diamétre de
rouleau

90 mm (3,54 po)/400 mm (15,74 po)

Dimensions (L x | x H)

2848 x 700 x 859 mm (112,1 x 27,6 x 33,8 po)

C-C

995, 1 375, 1 755, 2 135 mm
(39,17 ; 54,12 ; 69,09 ; 84,06 po)

Poids

850 kg (1 874 Ib)

0463 751 001
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3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

3.4 ESD/ESI 60
3.4.1 Unité d'entrainement, ESD 60
C-C
1]
3650 800
4056 949
Max 4175
ESD 60

Capacité de charge maximum

30 000 kg (66 139 Ib)

Capacité de rotation

90 000 kg (198 416 Ib)

Moteur d'entrainement de
rotation

2x0,75 kW

Vitesse de rotation

200-2 000 mm/min (5,51-78,74 po/min)

Diamétre minimum de la piece
a souder

@ 1420 mm (55,91 po) a un angle inclus de 60°

Diamétre maximum de la
piéce a souder

@ 6 300 mm (248,03 po) a un angle inclus de 45°

Alimentation secteur

380-440 V, triphasée, 50 Hz

Fusible secteur

16 A

Type du rouleau

Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)

Largeur/diamétre de rouleau

2%x90 mm (2%3,54 po)/400 mm (15,74 po)

Dimensions (L x | x H)

4175 x 949 x 1 158 mm (164,4 x 37,4 x 45,59 po)

995, 1 415, 1 835, 2 255, 2 675 mm

fonctionnement

c-C (39,17 ; 55,71 ; 72,24 ; 88,78 ; 105,31 po)
Poids 2 000 kg (4 410 Ib)

Télécommande pendante Sans fil

sans fil

Tension de contrdle 24V

Température de -15a+40 °C

Réglages PEK, ESD 60

Engrenage 1 N1:N2

100:1

0463 751 001
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3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Engrenage 2 N1:N2 10:1
Engrenage 3 N1:N2 1:1
Diamétre des roues 580 mm
Vitesse manuelle haute 200 cm/min
Rapport fréquence N1 50 Hz
Rapport fréquence N2 50 Hz
Régime moteur maximum 1098

3.4.2 Unité intermédiaire, ESI 60

c-c
! 3650 800
[ °
= { =
- LI ﬂ_,_"—IH_H ° o e ° ° ° M"ﬁ{ﬂ
L. e
ESI 60
Capacité de charge 30 000 kg (66 139 Ib)
maximum
Type du rouleau Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)
Largeur/diamétre de 2%90 mm (2%3,54 po)/400 mm (15,74 po)
rouleau

Dimensions (L x | x H) 3650 x 800 x 1 039 mm (143,7 x 31,5 x 40,91 po)

995, 1 415, 1 835, 2 255, 2 675 mm
(39,17 ;55,71 ;72,24 ; 88,78 ; 105,31 po)

Poids 1700 kg (3 749 Ib)

C-C
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3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

3.5 ESD/ESI 90
3.5.1 Unité d'entrainement, ESD 90
g =
EF § =
ESD 90

Capacité de charge maximum

45 000 kg (66 139 Ib)

Capacité de rotation

135 000 kg (297 624 Ib)

Moteur d'entrainement de
rotation

2x1,0 kW

Vitesse de rotation

200-2 000 mm/min (5,51-78,74 po/min)

Diamétre minimum de la piece
a souder

@2 120 mm (83,46 po) a un angle inclus de 60°

Diamétre maximum de la
piéce a souder

@ 6 200 mm (244,09 po) a un angle inclus de 45°

Alimentation secteur

380-440 V, triphasée, 50 Hz

Fusible secteur

16 A

Type du rouleau

Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)

Largeur/diamétre de rouleau

180 mm (7,09 po)/580 mm (22,83 po)

Dimensions (L x | x H)

4167 x 1034 x 1 142 mm (164,1 x 40,71 x 44,96 po)

1470, 1890, 2 310, 2 730 mm

fonctionnement

c-C (57,87 ; 74,41 ;90,94 ; 107,48 po)
Poids 2 550 kg (5 623 Ib)
Télécommande pendante Sans fil

sans fil

Tension de contrdle 24V

Température de -15a+40 °C

Réglages PEK, ESD 90

Engrenage 1 N1:N2

100:1

0463 751 001
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3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Engrenage 2 N1:N2 10:1
Engrenage 3 N1:N2 1:1
Diamétre des roues 580 mm
Vitesse manuelle haute 200 cm/min
Rapport fréquence N1 50 Hz
Rapport fréquence N2 50 Hz
Régime moteur maximum 1098

3.5.2 Unité intermédiaire, ESI 90

c-C

1126

3650

Max 3723

800

ESI 90

Capacité de charge
maximum

45 000 kg (99 208 Ib)

Type du rouleau

Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)

Largeur/diamétre de
rouleau

180 mm (7,09 po)/580 mm (22,83 po)

Dimensions (L x | x H)

3723 x 800 x 1 126 mm (146,6 x 31,5 x 44,33 po)

C-C

1470, 1 890, 2 310, 2 730 mm
(57,87 ; 74,41 ; 90,94 ; 107,48 po)

Poids

2100 kg (4 631 Ib)

0463 751 001
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3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

3.6 ESD/ESI 120
3.6.1 Unité d'entrainement, ESD 120
N
§_ N4 N T o W ‘:
'S
= .
Y A1
ESD 120

Capacité de charge maximum

60 000 kg (132 277 Ib)

Capacité de rotation

180 000 kg (396 832 Ib)

Moteur d'entrainement de
rotation

2x1,5 kW

Vitesse de rotation

200-2 000 mm/min (7,87-78,74 po/min)

Diamétre minimum de la piece
a souder

@2 120 mm (83,46 po) a un angle inclus de 60°

Diamétre maximum de la
piéce a souder

@ 6 200 mm (244,09 po) a un angle inclus de 45°

Alimentation secteur

380-440 V, triphasée, 50 Hz

Fusible secteur

16 A

Type du rouleau

Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)

Largeur/diamétre de rouleau

180 mm (7,08 po)/580 mm (22,83 po)

Dimensions (L x | x H)

4310 x 1108 x 1 190 mm (169,7 x 43,62 x 46,85 po)

1470, 1890, 2 310, 2 730 mm

c-C (57,87 ; 74,41 ;90,94 ; 107,48 po)
Poids 3 000 kg (6 615 Ib)
Télécommande pendante Sans fil

sans fil

Tension de contrdle 24V

Température de -15a+40 °C

fonctionnement

Réglages PEK, ESD 120

Engrenage 1 N1:N2

100:1

0463 751 001
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3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Engrenage 2 N1:N2 10:1
Engrenage 3 N1:N2 1:1
Diamétre des roues 580 mm
Vitesse manuelle haute 200 cm/min
Rapport fréquence N1 50 Hz
Rapport fréquence N2 50 Hz
Régime moteur maximum 1098

3.6.2 Unité intermédiaire, ESI 120

Cc-C
—
Y o
T
3650 800
iy
=
3746
ESI 120
Capacité de charge 60 000 kg (132 277 Ib)
maximum
Type du rouleau Polyuréthane (90 °C/92 °Shore A)
Largeur/diamétre de 180 mm (7,08 po)/580 mm (22,83 po)
rouleau

Dimensions (L x | x H) 3 746 x 800 x 1 142 mm (147,48 x 31,50 x 44,96 po)

1470, 1 890, 2 310, 2 730 mm
(57,87 ; 74,41 ; 90,94 ; 107,48 po)

Poids 2350 kg (5 182 Ib)

C-C
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

4.1 Emplacement

AVERTISSEMENT !
Toujours s'assurer qu'il y a suffisamment d'espace autour des supports a rouleaux.

Assurez-vous qu'il y a assez d'espace autour des supports a rouleaux pour y accéder, ainsi qu'autour
de la piéce a souder lors de son chargement. Il convient de positionner les supports a rouleaux de
maniére a pouvoir charger et décharger facilement les pieces a souder sur les supports a rouleaux
avec un pont roulant ou d'autres appareils de levage.

4.2 Instructions de levage

Utiliser des ponts roulants ou des chariots élévateurs homologués pour déplacer des supports a
rouleaux.

Levage par pont roulant

Les supports a rouleaux peuvent étre levés a l'aide des points de levage sur les supports de roues.
Utilisez un point de levage de chaque c6té du support de roue, 4 points de levage en tout. L'angle
préconisé entre la chaine et les points de levage sur les supports a rouleaux est de 60°.

Placer les supports a rouleaux sur un sol solide, lisse et plat capable de supporter le poids du support
a rouleaux et de la piéce a souder, sur la zone de contact entre le support a rouleaux et le sol.

Les écarts entre les chassis doivent correspondre aux dimensions de la piéce a souder. Si la piéce a
souder est parfaitement symétrique et si une unité d'entrainement et une unité intermédiaire sont
utilisées, placez 'unité d'entrainement et l'unité intermédiaire a un tiers de la longueur de la piéce a
souder pour garantir que chaque élément porte une charge égale.

Si l'une des extrémités de la piéce a souder est plus lourde, déplacer I'élément d'entrainement ou
I'élément intermédiaire plus prés de cette extrémité pour équilibrer la charge soutenue par chaque
élément.

ATTENTION !

Répartir la charge de maniére égale entre I'élément d'entrainement et I'élément intermédiaire.
En cas de non-respect de cette consigne, I'un des éléments risque d'étre surchargé, ce qui
fera patiner les roues au moment de la rotation de la piéce a souder. Aussi, la piéce a souder
risque de continuer a tourner aprés I'arrét des supports a rouleaux. Ceci doit &tre corrigé en
positionnant correctement I'élément d'entrainement et I'élément intermédiaire. Le non-respect
de cette consigne entrainera des dommages au niveau de I'équipement.

A AVERTISSEMENT !
Lorsqu'un bouton de sens de rotation (marche avant ou marche arriére) est enfoncé, les
supports a rouleaux commencent a faire tourner la piéce a souder.
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4

INSTALLATION

4.3

Réglage des supports de roues

La position des deux supports de roues sur le chassis doit étre ajustée pour pouvoir charger des
piéces a souder de différents diamétres.

1.
2
3.
4. Revissez les supports de roues sur le chéssis en serrant tous les boulons au couple approprié, soit

5.

Dévissez le support de roue du chassis.

. Utilisez un pont roulant pour soulever le support de roue a l'aide des points de levage.

Déplacez le support de roue a la position requise en fonction du diameétre de la piéce a souder.

M12 (8.8), 81 Nm et M16 (8.8), 197 Nm.
Reportez-vous aux tableaux et a l'illustration ci-dessous pour connaitre les distances correctes

entre les deux supports de roues.

Distance centre a centre appropriée (C-C) par rapport au diamétre de la piéce a souder

REMARQUE!
Uniquement lorsque la piéce a souder repose sur toutes les roues.

i
!
ESD 7.5,ESI 7.5
Position du support de C-C (mm) @ min. de I'objet @ max. de I'objet
roue (mm) (mm)
A 650 950 1320
B 910 1320 1990
C 1170 1960 2670
D 1430 2480 3340
E 1690 3000 4 000
ESD 15, ESI 15
Position du support de C-C (mm) @ min. de I'objet @ max. de I'objet
roue (mm) (mm)
A 760 1090 1540
B 1140 1540 2510
C 1520 2510 3500
D 1900 3400 4 400
E 2 280 4100 5400
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4 INSTALLATION

ESD 30, ESI 30
Position du support de C-C (mm) @ min. de I'objet @ max. de I'objet
roue (mm) (mm)
995 1420 2080
B 1375 2080 2990
C 1755 2910 3900
D 2135 3700 4900
ESD 60, ESI 60
Position du support C-C (mm) @ min. de I'objet (mm) | @ max. de I'objet (mm)
de roue
A 995 1420 2010
B 1415 2010 3090
C 1835 3070 4100
D 2255 3900 5200
E 2675 4 800 6 300
ESD 90, ESI 90, ESI 120, ESI 120
Position du support C-C (mm) @ min. de I'objet (mm) | @ max. de I'objet (mm)
de roue
1470 2120 2990
B 1890 2930 4 000
C 2310 3800 5100
D 2730 4 600 6 200
REMARQUE !

Réglez les supports de roues pour que I'axe de rotation de la piéce a souder soit sur la ligne
centrale du chéssis d'entrainement et du chéassis intermédiaire.

4.4 Réglage de I'angle inclus

L'angle inclus (a) représente I'angle entre deux lignes a partir du centre de I'axe de rotation de la piéce
a souder au centre de chaque roue sur I'élément d'entrainement ou I'élément intermédiaire. Lorsque
I'angle augmente, la charge résultante sur chaque roue augmente également, ainsi que la charge sur
les roulements. De plus, silI'angle augmente, davantage de couple (et donc plus de force) sera
nécessaire pour faire tourner la piece a souder.

La distance entre les supports de roues tant sur l'unité d'entrainement que sur 'unité intermédiaire
dépend du diameétre de la piece a souder. Pour garantir le fonctionnement sir et régulier des supports
a rouleaux, il est recommandé de maintenir lI'angle inclus (a) entre 45° et 70°.
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4 INSTALLATION

4.5 Procédure d'installation

Suivre cette procédure d'installation avant la premiére utilisation, aprés des travaux de réparation ou
d'entretien, ou aprés une période de stockage des supports a rouleaux.

Le fonctionnement des supports a rouleaux est testé intégralement avant leur sortie d'usine.

Il est préconisé de vérifier le fonctionnement de toutes les commandes avant I'entrée en production
des supports a rouleaux.

Procédure d'installation :

» Vérifiez que toutes les piéces mobiles, par exemple les roues, bougent librement.

« Vérifiez le niveau d'huile dans la boite de vitesses ; consultez la section « Lubrification de la boite
de vitesses ».

» Vérifiez l'intégrité de tous les cables, des cables d'alimentation et des moteurs. Vérifiez I'absence
de coupures, etc.
« Vérifiez que toutes les télécommandes pendantes sans fil fonctionnent correctement.

» Vérifiez que la fonction d'arrét d'urgence sur les deux télécommandes pendantes sans fil fonctionne

et verrouille toutes les autres commandes pour que les supports a rouleaux ne puissent pas
redémarrer, puis effectuez une réinitialisation sur le panneau de commande.

» Vérifier que la fonction d'arrét d'urgence sur le panneau de commande fonctionne et verrouille
toutes les autres commandes pour que les supports a rouleaux ne puissent pas redémarrer, puis
réinitialiser sur le panneau de commande.

« Vérifier que le chassis en acier n'est pas endommageé.

4.6 Configuration PEK

REMARQUE!

La description suivante requiert une connaissance de base de l'unité de commande PEK de
processus de soudage ESAB. Pour plus d'informations sur l'unité de commande PEK,
consultez le manuel d'instructions consacré a celle-ci.

Suivez ces instructions pour configurer 'unité de commande PEK lorsqu'un support a rouleaux est
connecté a une colonne et un systéme CaB ESAB.

1) Pour configurer un support a rouleaux connecté dans l'unité de commande PEK,
sélectionnez » »
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4 INSTALLATION

2) Sélectionnez »

3) Sélectionnez » . Consulter les réglages PEK
dans le chapitre « DONNEES TECHNIQUES » pour les tableaux mentionnés. Entrer les
valeurs pour :

+ ENGRENAGE 1 - valeurs du tableau pour la taille spécifique du support a rouleaux.
+ ENGRENAGE 2 - valeurs du tableau pour la taille spécifique du support a rouleaux.
+ ENGRENAGE 3 - non utilisé pour les supports a rouleaux, la valeur par défaut est 1:1.

4) Saisissez les autres valeurs . Consulter les réglages PEK dans le chapitre
« DONNEES TECHNIQUES » pour les tableaux mentionnés.

. - saisissez la valeur du tableau pour la taille spécifique du support a
rouleaux.

* Parameétres non utilisés : , et

. - saisissez la vitesse maximum de rotation du tableau
pour la taille spécifique du support a rouleaux.

REMARQUE!
Les unités utilisées dans le tableau et dans PEK peuvent différer.
. - saisissez la valeur de réglage de fréquence de I'onduleur
du tableau pour la taille spécifique du support a rouleaux.
. - la valeur par défaut est 50 Hz.
. - saisissez la valeur du tableau pour la taille spécifique
du support a rouleaux, sortie moteur a 50 Hz.
. - saisissez le diametre (mm) de la piéce a souder a I'endroit ou

la soudure doit étre effectuée. Si la soudure doit étre effectuée sur la surface, cette
valeur sera égale au diamétre du rouleau.

. - saisissez le diametre extérieur (mm) de la piéce a souder.
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4 INSTALLATION

4.7 Configurations des supports a rouleaux

La figure ci-dessous montre les différentes options de configgration pour le systéme CaB et le support
a rouleaux. Pour plus de détails, consultez la section « SCHEMA DE CABLAGE ». Pour le cable
d'interface et le cable de synchronisation, consultez la section « ACCESSOIRES ».

(((o D)

Control Panel

RB1 '
‘ '//s\\] ESAB
[e] N i
‘ \ 6 c @A 1 ‘
1XP1 (plug) ’
(plug)
RB2
Xs1 XP2
= [_j D |
il
SYNCRONIZATION CABLE 1x82 N
RB1, XP2 TO RB2, XS1 (bhug) 1XP1 1XS2
w212
b
R
INTERFACE CABLE
CaB to RB1, XS1 1Xs2
w112 (plug)
f.\
re1 ) RB2

INTERFACE CABLE
CaB to RB1, XS1

SYNCRONIZATION CABLE
RB1, XP2 TO RB2, XS1

W112
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5 FONCTIONNEMENT

5 FONCTIONNEMENT

5.1 Description du support a rouleaux

Un ensemble de supports a rouleaux se compose généralement d'une unité d'entrainement et d'une,
de deux ou de trois unités intermédiaires.

L'unité intermédiaire se compose d'un chassis doté de deux supports de roues boulonnés a sa partie
supérieure. Des trous sont percés dans la partie supérieure du chassis pour que les supports de
roues puissent étre positionnés a des distances différentes pour s'adapter au diamétre de la piece a
souder.

L'unité d'entrainement se compose de deux supports de roues qui peuvent étre positionnés en
fonction du diamétre de la piéce a souder. Les deux supports de roues sont motorisés. La roue tourne
grace a un moteur a engrenages monté directement sur I'arbre d'entrainement.

L'intérieur du panneau de commande est un onduleur qui contréle les moteurs.

Le support a rouleaux se commande manuellement via une télécommande pendante sans fil. Vous
pouvez également le connecter a un manipulateur de soudage, par exemple un systeme CaB ESAB,
puis le commander depuis le contréleur CaB.
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5 FONCTIONNEMENT

5.2 Panneau de commande

|
| I
|
|
\ |
| |
[ |
Y
\
\

\\/ J
1XP1 1XS2

1. Interrupteur de secteur (A1) 6. Teémoin/bouton-poussoir d'alarme (A33)

2. Bouton d'arrét d'urgence (A30) 7. Connecteur vers commande externe (XS1)

3. Témoin d'activation secteur (A32) 8. Connecteur vers l'unité de support a rouleaux
suivante (XP2)

4. Bouton-poussoir de réinitialisation d'arrét 9. Affichage numérique (A35) (en option)

d'urgence (A31)
5. Témoin blanc (A34)

Panneau de commande

1. Interrupteur de secteur (A1).

2. Bouton d'arrét d'urgence (A30). Son utilisation entraine un arrét du fonctionnement. Le bouton doit
étre relaché avant que la réinitialisation ne soit possible.

3. Témoin d'activation secteur (A32). S'allume (vert) une fois I'alimentation activée et le systéme de
commande, démarré. (L'interrupteur de secteur [1] est en position de marche.) Ce bouton-poussoir,
combiné au bouton (A33), est également utilisé pour I'étalonnage et la réinitialisation d'un deuxiéme
support a rouleaux (RB2) connecté au support a rouleaux principal (RB1).

4. Bouton-poussoir de réinitialisation d'arrét d'urgence (A31). S'allume (bleu) lorsque I'un des
boutons-poussoirs d'arrét d'urgence est activé et/ou n'est pas réinitialisé. Il clignote lorsque les

boutons-poussoirs d'arrét d'urgence sont a nouveau désactivés et s'éteint lorsque les boutons sont
enfoncés (réinitialisation d'arrét d'urgence).
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5 FONCTIONNEMENT

5. Témoin blanc (A34). Ce témoin s'allume une fois que le mode de commande demandé a été
sélectionné, soit local (témoin continu), soit commandé a partir d'un dispositif externe (témoin
clignotant), par exemple, un systéeme CaB ESAB. Appuyez sur ce bouton-poussoir pour activer la
commande locale lorsque le support a rouleaux est utilisé comme unité autonome. Appuyez de
nouveau dessus pour le désactiver. Lorsque le support galets est connecté a et contrdlé par un
systéme CaB ESAB, c'est-a-dire que la sortie numérique du systéme CaB est réglée sur Haut, ce
témoin s'allume en continu jusqu'a ce que le signal soit de nouveau réglé sur Bas.

6. Témoin/bouton-poussoir d'alarme (A33). S'allume en continu (rouge) en cas de défaut. Il doit étre
réinitialisé manuellement apres la détection et la correction du défaut. Si la batterie est faible, il
clignote sur la télécommande pendante sans fil et cesse de clignoter lorsque la batterie est chargée
ou remplacée. Ce bouton-poussoir, combiné au bouton (A32), est également utilisé pour
I'étalonnage et la réinitialisation d'un deuxiéme support a rouleaux (RB2) connecté au support a
rouleaux principal (RB1).

7. Connecteur vers commande externe, par exemple, un systeme Cab (XS1). Une fiche sans
résistance de charge avec cavaliers (1XP1) doit étre connectée pour que le support a rouleaux
puisse fonctionner en tant qu'unité autonome.

8. Connecteur vers un second contréleur de support a rouleaux, c.-a-d. entrainements
synchronisés (XP2). Une fiche sans résistance de charge avec cavaliers (1XS2) doit étre connectée
pour que le support a rouleaux puisse fonctionner en tant qu'unité simple ou lorsqu'il correspond a
la derniére unité d'une chaine de plusieurs supports a rouleaux connectés.

9. Affichage numérique (A35, le cas échéant). Il indique la vitesse de rotation périphérique des roues
en polyuréthane.

5.3 Télécommande pendante sans fil

Le systéme est livré avec deux télécommandes pendantes sans fil avec batteries rechargeables, un
récepteur (monté derriére le panneau de commande) et un chargeur a induction. Les deux
télécommandes pendantes sans fil fonctionnent sur le méme canal radio et la méme fréquence, et par
conséquent, une seule télécommande a la fois est utilisée. La deuxiéme télécommande pendante
sans fil est une unité de rechange et ne doit jamais étre utilisée en méme temps que l'autre
télécommande.

ATTENTION !
Arrétez toujours la rotation avant de changer de direction, et ce, en appuyant sur le dernier
bouton-poussoir qui a été enfoncé pour la direction demandée.

REMARQUE!
Lorsque I'un des boutons de sens de rotation (marche avant ou marche arriére) est enfoncé,
les supports a rouleaux commencent immédiatement a faire tourner la piéce a souder.
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5 FONCTIONNEMENT

9 10
1. Bouton d'arrét d'urgence 6. Interrupteur secteur, marche/arrét
2. Rotation croissante dans le sens horaire 7. Rotation croissante dans le sens antihoraire
3. Rotation continue dans le sens horaire. 8. Rotation continue dans le sens antihoraire.
Fonction de basculement, marche/arrét. Fonction de basculement, marche/arrét.
4. Sens de déplacement du chariot sur rail A 9. Sens de déplacement du chariot sur rail B
5. Vitesse de rotation croissante 10. Vitesse de rotation décroissante

54 Mise sous tension

A AVERTISSEMENT !
N'utilisez pas les supports a rouleaux s'ils présentent des signes de détérioration. Faites
toujours appel a un technicien agréé ESAB pour effectuer des vérifications et réparations si
nécessaire.

Avant de mettre le support a rouleaux sous tension, vérifier que :

1. les supports de roues sont correctement boulonnés sur le chassis ;
2. les roues sont correctement positionnées sous la piéce a souder ;
3. il n'y a pas d'obstruction pouvant empécher la rotation de la piéce a souder (si elle est chargée).

Inspectez visuellement les roues, les moteurs, les boites de vitesses, la télécommande pendante sans
fil, le panneau de commande et les cables pour vérifier I'absence de tout dommage éventuel.

A AVERTISSEMENT !
Assurez-vous que l'alimentation secteur correspond a la tension électrique indiquée sur le
panneau de commande.

A AVERTISSEMENT !
Assurez-vous que les cables d'alimentation secteur ne se trouvent pas sur le véhicule ou sur
le passage des chariots élévateurs. Vérifiez également qu'ils ne présentent pas de risque de
trébuchement.

1) Brancher le cable d'alimentation sur le secteur.

2) Mettez le systéme sous tension ; le témoin d'activation secteur (vert) s'allume sur le
panneau de commande.
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3) Allumez l'une des deux télécommandes pendantes sans fil.

AVERTISSEMENT !

Une seule télécommande doit étre utilisée lors de I'utilisation de I'équipement.
L'autre télécommande de rechange doit étre mise hors tension et rangée en lieu
sUr dans un endroit désigné.

4) Veérifier que les touches d'arrét d'urgence ne sont pas enfoncées.

5) Appuyez sur le bouton-poussoir de réinitialisation d'arrét d'urgence.

En mode autonome, appuyez sur le bouton-poussoir de mode de commande (témoin
blanc).

Si un systeme CaB ESAB est connecté au support a rouleaux, vérifiez que les
réglages PEK sont corrects et correspondent aux paramétres du support a rouleaux.

Le support a rouleaux est maintenant prét a fonctionner.

5.5 Utilisation des supports a rouleaux

ATTENTION !

La charge maximale autorisée et la capacité de rotation spécifiées sur chaque ensemble de
support a rouleaux ne sont valides que lorsque le centre de gravité de la piece a souder est
centré, c'est-a-dire que la charge de travail est équilibrée sur I'ensemble de support a
rouleaux.

En cas de désalignement du centre de gravité de la piéce a souder, contactez le support
commercial ESAB pour une consultation.

1) Lorsque les supports a rouleaux sont correctement alignés et que les supports de roues
sont bien positionnés, commencez a charger la piéce a souder sur les supports a rouleaux.

Ceci doit étre fait de maniére stable de fagcon a ne pas faire subir d'effet de choc aux
supports a rouleaux. Les effets de choc endommagent les moteurs a engrenages.

S'assurer qu'aucune protubérance se trouvant sur la piéce a souder ne peut toucher des
objets autour des supports a rouleaux ou sur le sol pendant la rotation.

2) Appuyez sur le sens de déplacement désiré (boutons-poussoirs 3 ou 8). Les supports a
rouleaux commencent alors a faire tourner la piéce a souder.

3) Pour augmenter ou diminuer la vitesse, appuyez sur les boutons-poussoirs 5 ou 10.

REMARQUE !
Testez fréquemment la fonctionnalité d'arrét d'urgence en appuyant sur les
boutons-poussoirs d'arrét d'urgence, au moins une fois par mois.

5.6 Sécurité pendant le fonctionnement

Ne placez pas plusieurs unités d'entrainement en dessous d'une piéce a souder. Ceci n'est possible
que si le cable de synchronisation en option (W212) a été fourni avec les supports a rouleaux. Dans
ce cas, le panneau de commande principal (RB1) contréle I'unité d'entrainement secondaire (RB2).

Ne laissez pas certaines parties de la piece a souder (tubes de raccordement, par exemple) toucher
les supports a rouleaux, le sol ou des objets situés a proximité pendant la rotation. Ceci peut
endommager les supports a rouleaux et faire patiner les roues ou provoquer une surcharge des
unités.
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S'assurer que la mise a la terre est correcte pendant le soudage. L'absence de mise a la terre correcte
peut provoquer un court-circuit au niveau des supports a rouleaux.

Si le bouton d'arrét d'urgence est enfoncé, trouvez la raison de cet arrét avant de redémarrer le
support a rouleaux.

Assurez-vous que les supports de roue sont placés dans la bonne position afin de correspondre a la
taille réelle du diamétre de la piéce a souder. Reportez-vous au chapitre « Réglage des supports de
roue ».

Consultez la section « Réglage des supports de roues » pour plus d'informations. S'assurer que I'unité
d'entrainement et l'unité intermédiaire sont positionnées parallelement. Sinon, la piece a souder risque
de glisser longitudinalement et tomber des supports a rouleaux. Cela peut aussi causer des
dommages et de I'usure au niveau des roues des supports a rouleaux.

L'illustration indique la procédure d'alignement correcte entre deux sections de support a rouleaux
(deux unités intermédiaires sur I'image ci-dessus).

Alignement standard des supports a rouleaux :

1. Assurez-vous que le sol est de niveau et qu'il n'est pas fissuré ou endommagé.

2. Assurez-vous que les hauteurs sont dans les limites.

3. Assurez-vous que les supports de roues des deux sections sont montés a lI'emplacement
correspondant, c'est-a-dire que C1 et C2 sont identiques.

4. Assurez-vous que les sections ne sont pas inclinées.

5. S'assurer que : A1 = A2 £0,5 mm (0,02 po) et B1 = B2 £0,5 mm (0,02 po).

5.7 Synchronisation de plusieurs supports a
rouleaux

REMARQUE !

Cette instruction décrit deux supports a rouleaux en mode synchronisé. Plusieurs supports a
rouleaux peuvent étre connectés en série, et dans ce cas, les RB3, RB4, etc., sont manipulés
de la méme maniére que le RB2.
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1) Branchez le cable de synchronisation entre les supports a rouleaux.

RB2

SYNCRONIZATION CABLE
RB1, XP2 TO RB2, XS1

w212

Etalonnage du systéme
1) Pour démafrer I'étalonnage du systéme a partir de I'unité principale (RB1), maintenez le
bouton EXECUTION (vert, A32) enfoncé pendant 2 secondes.

2) Pour réinitialiser les valeurs d'étalonnage dans I'unité secondaire (RB2), maintenez le
bouton EXECUTION (vert, A32) et le bouton REINITIALISATION (rouge, A33) (commande
locale nécessaire) enfoncés pendant 2 secondes.

Signaux d'état

Etalonnage actif = RB1 : le ttmoin du bouton vert clignote a 1 Hz
RB2 : le ttmoin du bouton blanc clignote a 2,5 Hz
Etalonnage effectué = RB1 : bouton vert allumé

RB2 : le témoin du bouton blanc clignote a 1 Hz (retour a la
commande principale)

Réinitialisation de RB2 : le ttmoin du bouton blanc clignote a 5 Hz
I'étalonnage =

Comment réinitialiser en cas d'erreur d'étalonnage
Si RB1 et RB2 sont connectés, il existe deux options :

* Appuyez sur le bouton blanc sur RB1 (pour relacher la commande principale).
Appuyez sur le bouton blanc sur RBZI(pour la commande locale) et réinitialisez I'étalonnage
(maintenez enfoncés les boutons EXECUTION et REINITIALISATION).

* Réétalonnez a partir de RB1 et réinitialisez si le témoin rouge est toujours allumé.

5.8 Soudage

AVERTISSEMENT !
La piéce a souder doit étre mise a la terre indépendamment des supports a rouleaux lors du
soudage.

La mise a la terre par l'intermédiaire des supports a rouleaux entraine des dommages graves
au niveau des supports a rouleaux.

Les exigences de mise a la terre relatives a certaines procédures de soudage doivent étre connues et
la mise a la terre doit étre branchée correctement a la piéce a souder avant de commencer le
soudage. Les supports a rouleaux standard ne sont pas congus pour assurer la mise a la terre de la
piéce a souder pendant le soudage.
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5.9 Arrét des supports a rouleaux

Sur la télécommande pendante sans fil, appuyez sur le bouton de basculement pour passer a une
rotation continue et arréter la rotation.

La rotation reprend lorsque le bouton-poussoir de rotation continue est enfoncé.

REMARQUE!
N'utilisez le bouton d'arrét d'urgence sur le panneau de commande et sur la télécommande
pendante sans fil qu'en cas d'urgence.
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6 MAINTENANCE

6.1 Généralités

A AVERTISSEMENT !
Au cours de toutes les procédures d'entretien ou de réparation, les supports a rouleaux
doivent étre isolés électriquement. Couper I'alimentation secteur et débrancher le cable
secteur.

A AVERTISSEMENT !
Une fois I'alimentation coupée, il peut rester un peu de charge résiduelle dans certains
composants du panneau. Attendez quelques minutes aprés avoir coupé l'alimentation secteur
avant de commencer a travailler sur tout élément électrique du support a rouleaux.

La procédure d'installation doit étre effectuée aprés I'entretien, la réparation ou aprés toute période de
stockage ; consultez la section « Procédure d'installation ».

6.2 Stockage

Stocker les supports a rouleaux dans un endroit sec et frais. Aprés une longue période de stockage,
les supports a rouleaux doivent étre soigneusement vérifiés avant utilisation.

AVERTISSEMENT !

Lorsque les supports a rouleaux sont stockés ou transportés dans un climat froid puis installés
dans un endroit chaud, de la condensation risque de se former dans les supports a rouleaux
ou les commandes électriques. Pour prévenir les dommages, laissez les supports a rouleaux
s'adapter a la nouvelle température ambiante.

A ATTENTION !
Ne pas stocker les supports a rouleaux a l'extérieur sans protection. Les supports a rouleaux
doivent étre recouverts d'une toile et les parties métalliques, roulements, engrenages et axes
doivent étre suffisamment graissés pour éviter la corrosion.

6.3 Réparation et entretien

Garder les supports a rouleaux propres et exempts de saleté ou de résidus issus du processus de
soudage.

Vérifiez régulierement I'huile et le niveau d'huile de la boite de vitesses. Consultez la section
« Entretien de la boite de vitesses ».

Inspecter I'entiéreté de I'ensemble des supports a rouleaux au moins une fois par an. Accorder une
attention particuliére aux éléments suivants :

* Contacts électriques

e Interrupteurs et commandes

» Piéces mécaniques ; les fixations ne doivent pas étre desserrées.
+ Etat des roues en polyuréthane

» La rotation des roues doit étre compléte et il ne doit pas y avoir de rotation excentrée autour des
axes.

* Corrosion du métal
»  Dommages au niveau du chassis
+ Signes de dommage au niveau des roulements de roue
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« Entretien de la boite de vitesses

» Cables endommagés : cable d'alimentation secteur ou tout cable reliant le panneau de commande
aux moteurs.

» Fonctionnement correct de I'arrét d'urgence et de l'interrupteur de secteur du panneau de
commande.

Retirer et remplacer les piéces endommagées.

6.4 Nettoyage

AVERTISSEMENT !

Les supports a rouleaux doivent étre isolés électriquement avant le nettoyage. Les
composants électriques ne doivent pas entrer en contact avec de I'eau ou d'autres liquides de
nettoyage.

REMARQUE!
S'assurer que les supports a rouleaux sont propres. Les étincelles d'arc, flux ou scories
doivent étre éliminés des supports a rouleaux dés que possible.

Vérifiez fréquemment que les équipements mécaniques ou électriques ne sont pas
endommagés. Au moins une fois par mois.

Il n'y a pas d'instructions spécifiques pour le nettoyage des supports a rouleaux. Les supports a
rouleaux n'engendrent pas de pollution de I'environnement pendant leur fonctionnement normal. Le
processus de soudage effectué sur les supports a rouleaux risque cependant d'engendrer une
pollution.

6.5 Pannes

Si les supports a rouleaux cessent de fonctionner, I'équipement doit étre remis en état par des
techniciens agréés ESAB.

REMARQUE!
Des pannes répétées indiquent un probléme au niveau des supports a rouleaux. Informer la
personne responsable de l'entretien et la maintenance.

6.6 Moteurs a engrenages

6.6.1 Inspection et entretien des moteurs a engrenages

Pour assurer la longévité des supports a rouleaux, I'huile de boite de vitesses doit &étre contrdlée et
changée réguliérement.

Contréles d'entretien réguliers :

* Dans des conditions de travail normales et avec une température de carter d'huile ne dépassant
pas 80 °C, la durée de vie des huiles est de 10 000 heures de fonctionnement ou deux ans, selon la
premiére échéance.

» Vérifiez si le joint fuit ou est endommagé.

» Vérifier si des bruits inhabituels surviennent pendant le fonctionnement. Si c'est le cas, il est
possible que le roulement soit cassé.

» Vérifier le trou d'évent de la boite de vitesses pour s'assurer qu'il n'est pas obstrué.

» Pour un meilleur refroidissement de la boite de vitesses, il est préconisé de garder le boitier
extérieur propre.

» Vérifier les boulons, les serrer s'ils sont desserrés.
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6.6.2 Lubrification de la boite de vitesses

Les boites de vitesses sur les supports a rouleaux sont remplies de la bonne quantité de lubrifiant
(CLP ISO VG220 : Fuchs Renolin CLP220) avant leur sortie d'usine.

Charge d'huile en fonction de la taille du support a rouleaux :

Modéle Volume par boite de vitesses
ESD 7.5 0,7 dm?
ESD 15 1,1 dm?
ESD 30 2,1 dm?
ESD 60 3,2 dm?
ESD 90 6,4 dm?
ESD 120 9,7 dm?

Tous les moteurs a engrenages sont de marque Siemens.

Des informations plus détaillées sur I'entretien de la boite de vitesses SIMOGEAR (BA 2030) et des
moteurs (BA 2330) sont disponibles sur le site Web de Siemens.

Pour connaitre les procédures de vidange d'huile de boite de vitesses et/ou de lubrification des
roulements, suivez les étapes indiquées au chapitre 8 Service et entretien des manuels
correspondants ; ils sont téléchargeables a partir des liens suivants :

BA 2030
https://support.industry.siemens.com/cs/document/60666158/operating-instructions-ba-
2030%3A-simogear-gearbox?dti=0&lc=en-DE

BA 2330
https://support.industry.siemens.com/cs/document/60666508/operating-instructions-ba-
2330%3A-la-le-motors-for-mounting-on-simogear-gearboxes ?dti=0&Ilc=en-DE

Dans les manuels, vous trouverez des tableaux de lubrifiants recommandés pour les boites de
vitesses et les roulements.

REMARQUE !
Ne pas mélanger des huiles de marques différentes. Vidanger I'huile de la boite de vitesses
avant de la remplir avec de I'huile d'une autre marque.

6.7 Onduleurs

Tous les onduleurs sont de marque Siemens.

Des informations plus détaillées sur I'entretien et le dépannage de I'onduleur Sinamics V20 sont
disponibles sur le site Web de Siemens.

Un nouvel onduleur avec le logiciel d'application approprié peut étre acheté auprés d'ESAB en tant
que piéce de rechange.

6.8 Roulements

REMARQUE !

Avant de desserrer les vis et les écrous maintenant les moyeux de palier, marquez leur
position par rapport au support de roue situé en dessous, avec un marqueur indélébile par
exemple. Procédez ainsi pour faciliter le remontage et I'alignement des roues en polyuréthane
par la suite.
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Assurez-vous que les nouveaux moyeux de roulement sont serrés au couple approprié.
M12 (qualité 8,8) 81 Nm

M16 (qualité 8,8) 197 Nm

M20 (qualité 8.8), 385 Nm

6.9 Roues en polyuréthane

REMARQUE !
Consultez la section « Paliers » avant de remplacer la roue en PU.

Avant de remplacer une roue en PU, il est nécessaire de déposer I'un des paliers de bride. Une vis de
blocage peut se trouver dans la jante coulée : il est nécessaire de la desserrer pour pouvoir extraire la
roue en PU de l'arbre. Avant de monter la nouvelle roue en PU, assurez-vous que l'arbre et les
clavettes ne sont pas endommagés. Remplacez-les si nécessaire.
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7

DEPANNAGE

Effectuer ces vérifications et controles avant de faire appel a un technicien agréé.

* Assurez-vous que le panneau de commande est branché sur la bonne tension de secteur.
» Vérifier que les trois phases sont sous tension (la séquence de phases n'est pas importante).

» Si plusieurs supports a rouleaux sont utilisés dans la méme zone de production, assurez-vous que
les télécommandes pendantes sans fil appropriées sont utilisées avec le récepteur correspondant
monté derriére le panneau de commande. (N° de série, ID identique sur toutes les unités
appartenant au méme ESD).

+ Vérifiez que l'alimentation secteur est débranchée avant d'entamer toute réparation.

Type d'erreur

Cause possible

Action corrective

Le témoin
d'alimentation est
éteint

Pas de courant entrant

Vérifiez I'alimentation secteur entrante

Perte de phase possible

Vérifier que toutes les phases sont présentes

Disjoncteur déclenché ou
défectueux

Vérifier et réinitialiser le disjoncteur

Impossible de
réinitialiser quand
la touche de
réinitialisation est
enfoncée

Arrét d'urgence enclenché

Vérifier que tous les arréts d'urgence sont
réinitialisés

Le disjoncteur s'est déclenché

Vérifier et réinitialiser le(s) disjoncteur(s)
déclenché(s)

Panne d'alimentation basse
tension

Vérifier la sortie de I'alimentation basse
tension (24 V)

Pas de rotation
(témoin allumé)

La télécommande sans fil ne
communique pas avec le
récepteur connecté au panneau
de commande

Assurez-vous que le bon émetteur est utilisé.
Les étiquettes sur le récepteur et I'émetteur
indiquent le canal RF et le code ID utilisés

L'onduleur ne regoit pas la
référence de vitesse

Assurez-vous que la batterie de la commande
sans fil est complétement chargée

Un bouton-poussoir est coincé
en position enfoncée et ne se
relache pas

Veérifiez que le bouton-poussoir de la
commande sans fil n'est pas endommage

Absence d'alimentation de
I'onduleur

Vérifiez que I'onduleur est correctement
alimenté. Le manuel d'entretien 0463762001
fournit plus d'informations sur la détection des
défauts.

Le support a
rouleaux tourne,
mais les roues
vibrent

Panne de moteur

Vérifier que le moteur tourne librement

Probléme de roulement de roue

Vérifier la présence de dommages ou de jeu
dans le roulement

Le support a
rouleaux a du mal
a faire tourner la
piéce a souder

La piéce a souder dépasse la
capacité du support a rouleaux

Vérifier le poids de la piéce a souder

Les centres de roues sont trop
éloignés

Vérifiez que les centres de roues sont
corrects pour le diameétre de la piéce a souder

Le déséquilibre de charge est
excessif

Vérifiez que le déséquilibre de charge est
acceptable
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7

A Systéme de commande par canaux RF
(fréquence radio)

En cas d'interférence sur le canal RF (fréquence radio), procédez comme suit :

1)

2)

3)

4)

Identifiez les autres machines et/ou équipements contrélés par RF qui provoquent des
perturbations sur le systéme de commande du support a rouleaux et déterminez pour quel
canal de fréquence ils sont configurés.

Comparez-le avec le canal RF pour lequel le support a rouleaux est configuré. Ces
informations se trouvent sur un autocollant apposé a I'arriére du récepteur (monté derriere
I'armoire de commande) et sur chaque télécommande (derriére la protection supérieure en
caoutchouc).

Les unités contrdlées par RF doivent étre séparées par au moins 2 canaux, c'est-a-dire
50 kHz, pour fonctionner de maniére fiable.

Voir les canaux RF disponibles dans le tableau de la page suivante.
Si le systéme de commande RF du support a rouleaux doit étre mis a jour en termes de

canal RF, veuillez contacter le bureau de service ESAB le plus proche pour obtenir de
I'aide.

Type d'erreur Cause possible Action corrective

Arréts d'urgence Interférences avec le systéme de Comparez le canal RF sur le support a
inattendus et télécommande sans fil provenant rouleaux avec celui des autres
fréquents. d'autres unités. équipements et/ou machines

suspectés a proximité.

Autres équipements fonctionnant sur le | Si nécessaire, changez le canal RF sur
méme canal de fréquence ou a le systéme de commande du support a
proximité. rouleaux avec l'aide d'/ESAB.

7

.2  Tableau des canaux RF (fréquence radio)

Canaux RF (fréquence radio) disponibles pour le systéme de commande sans fil fourni.

Bande 433 Mhz co':‘:ﬂ::;ﬁgeglp Canal |Bande 433 Mhz col:nar:lal:rt‘aétt;ﬁ;ets)lP Canal
433,075 Mhz 00000001 01 434,425 Mhz 00100011 35
433,100 Mhz 00000010 02 434,450 Mhz 00100100 36
433,125 Mhz 00000011 03 434,475 Mhz 00100101 37
433,150 Mhz 00000100 04 434,500 Mhz 00100110 38
433175 Mhz 00000101 05 434,525 Mhz 00100111 39
433,200 Mhz 00000110 06 434,550 Mhz 00101000 40
433,225 Mhz 00000111 07 434,575 Mhz 00101001 41
433,250 Mhz 00001000 08 434,600 Mhz 00101010 42
433,275 Mhz 00001001 09 434,625 Mhz 00101011 43
433,300 Mhz 00001010 10 434,650 Mhz 00101100 44
433 825 Mhz 00001011 11 434,675 Mhz 00101101 45
433 850 Mhz 00001100 12 434,700 Mhz 00101110 46
433 875 Mhz 00001101 13 434,725 Mhz 00101111 47
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7 DEPANNAGE

Bande 433 Mhz co'::‘:l:'t‘aé:;ﬁgeglp Canal |Bande 433 Mhz co':rflﬂ::;ﬁ;eglp Canal
433,900 Mhz 00001110 14 434,750 Mhz 00110000 48
433,925 Mhz 00001111 15 434,775 Mhz 00110001 49
433,950 Mhz 00010000 16 433,325 Mhz 00110010 50
433,975 Mhz 00010001 17 433,350 Mhz 00110011 51
434,000 Mhz 00010010 18 433,375 Mhz 00110100 52
434,025 Mhz 00010011 19 433,400 Mhz 00110101 53
434,050 Mhz 00010100 20 433,425 Mhz 00110110 54
434,075 Mhz 00010101 21 433,450 Mhz 00110111 55
434,100 Mhz 00010110 22 433,475 Mhz 00111000 56
434,125 Mhz 00010111 23 433,500 Mhz 00111001 57
434,150 Mhz 00011000 24 433,525 Mhz 00111010 58
434,175 Mhz 00011001 25 433,550 Mhz 00111011 59
434,200 Mhz 00011010 26 433,575 Mhz 00111100 60
434,225 Mhz 00011011 27 433,600 Mhz 00111101 61
434,250 Mhz 00011100 28 433,625 Mhz 00111110 62
434,275 Mhz 00011101 29 433,650 Mhz 00111111 63
434,300 Mhz 00011110 30 433,675 Mhz 01000000 64
434,325 Mhz 00011111 31 433,700 Mhz 01000001 65
434,350 Mhz 00100000 32 433,725 Mhz 01000010 66
434,375 Mhz 00100001 33 433,750 Mhz 01000011 67
434,400 Mhz 00100010 34 433,775 Mhz 01000100 68

0463 751 001 -43 - © ESAB AB 2024



8 COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE

8 COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE

A ATTENTION !
Les interventions électriques et les travaux de réparation doivent étre confiés a un technicien
spécialisé ESAB agréé. Utilisez exclusivement des piéces de rechange et piéces d'usure
ESAB d'origine.

ESD 7.5 et ESI 7.5, ESD 15 et ESI 15, ESD 30 et ESI 30, ESD 60 et ESI 60, ESD 90 et ESI 90,
ESD 120 et ESI 120 sont congus et testés conformément aux normes internationales et
européennes EN 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 61000-6-2:2019 et EN 61000-6-4:2019. Lors
de I'entretien ou de réparations, il est de la responsabilité de la ou des personnes effectuant
I'opération de vérifier que le produit est toujours conforme aux exigences des normes
susmentionnées.

Les piéces de rechange et les piéces d'usure peuvent étre commandées auprées de votre distributeur
ESAB le plus proche. Consultez le site esab.com. A la commande, mentionnez le type de produit, le
numeéro de série, la désignation et la référence correspondant a la liste des piéces. Cette information
permet un meilleur traitement des commandes et garantit la conformité de la livraison.
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Présentation des connexions

LdXb
C¢LZM
war:
ZdX  IsX
@]
sev-
9900
g [
vsa| 2] [
gy 1’uiqed-v

"ISX 0L ZLLM Jd3uu0y

:
__
.Nn_XO._.warm:_n;EE:n:om::oo _ _
JouIgeD-g 01 ZLLM Rsuuodged | |

18)se| | ¢
—_ il |

I B L

"LSX 0L LdX| Bnid Awwng ysuuod |

ZSX1 LdX |
CLIM
2dX ISX
o]
Sev-
O 00O
g M o 9
o (o]
avs3 = [ ]

gy sulqed-v

zdx 01 ZsX} Bnid Awwng psuuog | |
"LSX 0L ZLZM

gy anes puy | _

'TdX OL ZLZM 108uu0) _ _ 2dX 01 zSX| Bnid Awwing j08uu0)

_ LSX 01 LdX} Bnid Awwng yosuuog

_wuwm_\,_.mw_ _. BUO|y puels 1

L

7\
©)

(woogguwn|o)) 1auiged-g

© ESAB AB 2024

-46 -

0463 751 001



daire

By

emes primaire a secon

by

Connexions des armoires B é A et des syst

ANNEXE

_ | V| .|.|.|.|.|.|.|.|.|.|.].]4]4|. _ .| e

_ HS _ _ HS _

_ B H&% _IIN > ad _ _ 3d > m—e— Hwéo _|o.v ad _

_ NeIS NPT > = > ay Ave _ _ Ay AVZ < -—] = —o _

_ SNy UORIqIED € >—— = -———m < 9APY uojeiqied _ _ T — = o _
X X X

_ Zwod Y > >— = > wod ey _ _ -— = o _

_ Fuod ey >——r] = > L uod ey _ _ -— - o _

_ o wod ey > u|: o = > 0 juod Joy _ _ -] BT o _

_ bay uoneiqien v|F D Pi— n 3 bay uoneiqien _ _ l|F o T lo) _

“ ANV > Uw|9 9|M |"_0‘:m |eussix3y >v “ “ Jou3g _mc‘_muxw >VN L 3 “w| ST 08| 0113 _mc‘_muxm >.v “

_m>m_w TJ1olT [eulelXy - Vm|£ A.:|~_I <« Jou3 |eusdix3 _ _ Jo4g |eula)xy q = OlgL - 0T [euls)xg _

_ SPON > >—— = > apon _ _ aY PO <« m———— T o081 € ay epop _
d d d

_ mioeg uz|2 C—— > myoeg _ _ gy mjoeg < -—] _ — oLl Oy mjoeg _

_ mo3 3 > S wo_oﬁ = > miod _ _ R MO < c n.o_omm o oLl qy miod _

_ SNBIS AVZ - > AD0L8AdDISSVIOXITITIO R o & ay A2 _ _ QY AVZ > m———JRO0I8A4DISSVIOXTTHI0O R 1 ~)1p ayd AbZ _
2 L ZLZM [ 1 2 L ZLLM 13

_ +oy peeds 3 )}—— ] - > +oy fed _ _ +oy peods < m———| L o€ Y ved _
M oL ol 3 N oL oL

_ +Jod peds > — | “‘ = > ESCIREE _ _ 4oy poeds < -—] I ———— Ol < -9y ed _

_ o w3 » X ‘ = > g 9y cw3 _ _ CRRAUER 3 -—— ————Oonie g 9y ¢cw3 _

| S . - _ e

_ w0 E - 7| czoeaLv6l0  £20-28106L0 |7 i M0 W3 > m— £20Z8L¥610 z e G 0 T3

_ A0 IwI > > Nod18L01N  Nod1gloLn | - gy Lwg T - m-— NOdT8L0LN ————ocue gy w3

_ 0 W3 - X— = - ay o w3 o w3 > -— —s———Oii» QY 0 Lw3

_ aneIS ZWI uo|v = > g dojg-w3 Z dojs-w3l < - ————Ooo.« ¢ dois-w3

_ anels Wl - >— = - ¢ dojs-w3 | g dojs-w3 » -—] ——osoi» ¢ dois-w3 |

_ ones g > )—| = > Jdosuw3 | Vdois w3 < m——] L ome Ldoguz |

_ one|S WY - wJ = - | dojyg-w3 | dojg-w3z -— —————ooip L dojs-w3

_ ¢dX 0} jJo8uuo) LSX 0} Josuuo) _ _ L SX 0} }Josuuo) (woogwguwn|o)) _

_ gy y3LSYN gy 3IAVIS L JouIgeD-g 0} }oauuo))

Arepuooag/Alewlid " }ouIqed-Yy 0} JauIges-g

© ESAB AB 2024

-47 -

0463 751 001



Connexions XS1 et XP2

ANNEXE

[
Sl EFI X7 ad e
_ TedX o —e ] ot
TTIY - g5 8EX0
€2ty fogp—rm g F OO
22ty Hgp—m g5 FOX O
Weey foe——= g FOXOWV
............. |_ 0L-zev j uﬁ% DL-0LX-0LVY
_ ol e I Txow
“ A —geg LEXOWV
i rexoly e > —Jsg EoXx0
. Y ° m al zsx1 _ m-ﬁx-ocq-j Yzﬁnmvm.&,q
|“anv_A >th8 TTUXOY o - <o HeeY
e L-ZLX-0LY o ul._ 0 +1-2X
500-Z7S89€0 R o S
NId€Z-ON1d LIMDOOS _ M [7 N M
_ HISX foer—m iz X
_ srev b o] LEoeY
| 418X foe—= —geg ] A
| — — _ _ rvev feso == D L-0ev
| wo oy o oy e B e N
| | | A 00 o 3 w0
_ _ _ €lv LY B oo | TV
_ _ _ vi-b Ly j W%% LL-bey
“ I__WM,WMFEES _ o UNO
G00-1¥4989¢€0 ¢dX ANV LSX
NId€Z-9N71d Nid 1IBUIQED-VY MIINAGINO

© ESAB AB 2024

-48 -

0463 751 001



ANNEXE

Présentation du circuit d'arrét d'urgence
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ANNEXE

NUMEROS DE COMMANDE

Ordering number | Denomination Type Notes

0909 252 880 Roller bed drive unit ESD 7.5 CE

0909 252 881 Roller bed drive unit ESD 7.5 C, With digital display
0909 253 880 Roller bed idler unit ESI7.5

0909 010 880 Roller bed drive unit ESD 15 CE

0909 010 881 Roller bed drive unit ESD 15 C, With digital display
0909 011 880 Roller bed idler unit ESI 15

0909 012 880 Roller bed drive unit ESD 30 CE

0909 012 881 Roller bed drive unit ESD 30 C, With digital display
0909 013 880 Roller bed idler unit ESI 30

0909 014 880 Roller bed drive unit ESD 60 CE

0909 014 881 Roller bed drive unit ESD 60 C, With digital display
0909 015 880 Roller bed idler unit ESI 60

0909 016 880 Roller bed drive unit ESD 90 CE

0909 016 881 Roller bed drive unit ESD 90 C, With digital display
0909 017 880 Roller bed idler unit ESI 90

0909 018 880 Roller bed drive unit ESD 120 CE

0909 018 881 Roller bed drive unit ESD 120 C, With digital display
0909 019 880 Roller bed idler unit ESI 120

0463 751 001
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ANNEXE

ACCESSOIRES
Qty | Ordering no. Denomination Notes
1 0909 530 880 CaB integration cable, CE 10m
1 0909 530 881 CaB integration cable, CE 20m
1 0909 530 882 CaB integration cable, CE 30m
1 0909 530 883 CaB integration cable, CE 40 m
1 0909 530 884 CaB integration cable, CE 50 m
1 0909 530 900 Synchronization cable, CE 10m
1 0909 530 901 Synchronization cable, CE 20m
1 0909 530 902 Synchronization cable, CE 30 m
1 0909 530 903 Synchronization cable, CE 40 m
1 0909 530 904 Synchronization cable, CE 50 m
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE

Réparations et piéces de rechange
Pendant la période de garantie, les réparations doivent étre effectuées sous la tutelle des fabricants.
Toute réparation non autorisée peut endommager les supports a rouleaux et annuler la garantie.

Il est préconisé de contacter le fabricant pour obtenir toutes les piéces de rechange. Cela garantit que
les bonnes piéces ou d'autres pieces adéquates sont fournies et utilisées dans I'équipement.

A AVERTISSEMENT !
Le non-respect de cette consigne en matiére de pieéces de rechange peut avoir des effets
néfastes sur la sécurité de I'équipement. Les fabricants ne peuvent étre tenus responsables
de tout probleme résultant de I'utilisation de piéces non préconisées.
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESD 7.5 - Elément d'entrainement

Item |Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 229 001 |Base frame 200%x200%12.5 L=2200

2 2 0909 248 880 | Roller stand

3 4 0909 297 001 | Side plate

4 4 0909 173 001 | Slide bearing with flange

5 6 0909 392 001 | Shaft kidney

6 2 0909 299 001 |Idler shaft

7 2 0215701 321 | Key, wheel 12x8x32

8 4 0909 249 001 |PU wheel 247x50

9 8 0909 302 001 | Flange bearing

10 4 0909 037 001 | Side support

11.a |1 0909 239 007 | Gearmotor left 0.25 kW

11.b |1 0909 239 008 | Gearmotor right 0.25 kW

12 2 0909 322 001 | Torque stop Valid for serial no. LX130-xxXX-XXXX

13 2 0909 241 001 | Cover Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX

13.2 |1 0909 296 880 |Bracket cover Valid for serial no. LX130-xXXX-XXXX,
Not shown in illustration

14 2 0909 298 001 | Drive shaft

15 2 0215701 278 |Key, gearmotor 8x7x90

16 2 0215701 321 | Key, wheel 12x8x32

17 1 0909 104 001 | Bracket

18 1 0909 242 001 | Bracket

19 2 0909 290 001 | Cover end Valid for serial no. LX130-xxxx-Xxxx

0463 751 001
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESI 7.5 - Elément intermédiaire

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 229 001 |Base frame 200x200%12.5 L=2200
2 2 10909 248 880 |Roller stand

3 4 10909 297 001 |Side plate

4 4 0909 173 001 | Slide bearing with flange

5 6 0909 392 001 |Shaft kidney

6 4 10909 299 001 |Idler shaft

7 4 10215701321 |Key, wheel 12x8x32
8 4 10909 249 001 |PU wheel 247x50
9 8 0909 302 001 | Flange bearing

10 4 0909 037 001 | Side support
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESD 15 - ElIément d'entrainement

Item |Qty | Ordering no. |Denomination Notes
1 1 0909 043 001 | Base frame 300x200%12.5 L=2790
2 2 0909 159 880 | Roller stand
3 4 0909 160 001 | Side plate
4 4 0909 173 005 | Slide bearing with flange
5 6 0909 390 001 | Shaft kidney
6 2 0909 163 001 |Idler shaft
7 2 0215701 341 | Key, wheel 14%9x63
8 4 0909 164 001 |PU wheel 300%90
9 8 0909 162 001 | Flange bearing
10 4 0909 037 001 | Side support
1 0909 080 003 | Gearmotor left 0.18 kW, Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
Ma |4 0909 361 003 | Gearmotor left v2 0.18 kW, Valid for serial no.
LX130-XXXX-XXXX
1 0909 080 004 | Gearmotor right 0.18 kW, Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
11.b 11 10909 361 004 | Gearmotor right v2 0.18 kW, Valid for serial no.
LX130-XXXX-XXXX
2 0909 167 001 | Torque stop Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
12 2 0909 371 001 | Torque stop v2 Valid for serial no. LX130-xxXx-XXXX
2 0909 073 001 | Cover Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
13 2 0909 368 001 |Cover v2 Valid for serial no. LX130-xxXX-XXXX
13.2 |2 0909 296 880 |Bracket cover v2 Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX,
Not shown in illustration
14 2 0909 166 001 | Drive shaft
15 2 0215701 332 | Key, gearmotor 12x8%x110
16 2 0215701 341 | Key, wheel 14x9x63
17 1 0909 104 001 | Bracket
18 1 0909 116 001 | Bracket
2 0909 291 001 | Cover end Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
19 2 0909 372 001 |Cover end v2 Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESI 15 - Elément intermédiaire

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 043 001 |Base frame 300%200x12.5 L=2790
2 2 10909 159 880 |Roller stand

3 4 0909 160 001 |Side plate

4 4 0909 173 005 | Slide bearing with flange

5 6 0909 390 001 |Shaft kidney

6 4 10909 163 001 |Idler shaft

7 4 10215701 341 |Key, wheel 14x9%63
8 4 0909 164 001 |PU wheel 300%90
9 8 0909 162 001 | Flange bearing

10 4 0909 037 001 | Side support
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESD 30 - ElIément d'entrainement

Item |Qty | Ordering no. |Denomination Notes
1 1 0909 035 001 |Base frame 400%x200%12.5 L=2790
2 2 0909 134 880 | Roller stand
3 4 0909 135 001 | Side plate
4 4 0909 173 014 | Slide bearing with flange
5 6 0909 386 001 | Shaft kidney
6 2 0909 132 001 |Idler shaft
7 2 0215701 420 |Key, wheel 20%x12x70
8 4 0909 076 001 | PU wheel 400x90
9 8 0909 136 001 | Flange bearing
10 4 0909 037 001 | Side support
1 0909 058 001 Gearmotor left 0.37 kW, Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
Ma |4 0909 362 001 Gearmotor left v2 0.37 kW, Valid for serial no.
LX130-XXXX-XXXX
1 0909 058 002 | Gearmotor right 0.37 kW, Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
11.b 11 10909 362 002 | Gearmotor right v2 0.37 kW, Valid for serial no.
LX130-XXXX-XXXX
12 2 0909 138 001 | Torque stop Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
2 0909 366 001 | Torque stop v2 Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX
2 0909 042 001 | Cover Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
13 2 0909 358 001 |Cover v2 Valid for serial no. LX130-xxXX-XXXX
13.2 |2 0909 296 880 |Bracket cover Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX,
Not shown in illustration
14 2 0909 133 001 | Drive shaft
15 2 0215701 347 | Key, gearmotor 14x9x125
16 2 0215701 420 |Key, wheel 20x12x70
17 1 0909 104 001 | Bracket
18 1 0909 117 001 | Bracket
2 0909 292 001 | Cover end Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
19 2 0909 367 001 | Cover end v2 Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESI 30 - Elément intermédiaire

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 035 001 |Base frame 400%x200%12.5 L=2790
2 2 10909 134 880 |Roller stand

3 4 0909 135001 |Side plate

4 4 0909 173 014 | Slide bearing with flange

5 6 0909 386 001 |Shaft kidney

6 4 10909 132 001 |Idler shaft

7 4 10215701420 |Key, wheel 20%x12x70
8 4 10909 076 001 |PU wheel 400x90

9 8 0909 136 001 | Flange bearing

10 4 0909 037 001 | Side support
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PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESD 60 - Elément d'entrainement

Item |Qty | Ordering no. |Denomination Notes
1 1 0909 387 001 |Base frame 500x200x16 L=3650
2 2 0909 171 880 | Roller stand
3 4 0909 172 001 | Side plate
4 4 0909 173 021 | Slide bearing with flange
5 6 0909 389 001 | Shaft kidney
6 2 0909 174 001 |Idler shaft
7 2 0215701 431 | Key, wheel 22x14%160
8 4 0909 057 001 | PU wheel 400x%90
9 8 0909 137 001 | Flange bearing
10 4 0909 098 001 | Side support
1 0909 095 003 | Gearmotor left 0.75 kW, Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
Ma |4 0909 363 003 | Gearmotor left v2 0.75 kW, Valid for serial no.
LX130-XXXX-XXXX
1 0909 095 004 | Gearmotor right 0.75 kW, Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
11.b 11 10909 363 001 | Gearmotor right v2 0.75 kW, Valid for serial no.
LX130-XXXX-XXXX
2 0909 177 001 | Torque stop Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
12 2 0909 375 001 | Torque stop v2 Valid for serial no. LX130-xxXx-XXXX
2 0909 110 001 | Cover Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
13 2 0909 373 001 |Cover v2 Valid for serial no. LX130-xxXX-XXXX
13.2 |2 0909 296 880 |Bracket cover Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX,
Not shown in illustration
14 2 0909 176 001 | Drive shaft
15 2 0215701 412 | Key, gearmotor 18x11x160
16 2 0215701 431 | Key, wheel 22x14x160
17 1 0909 104 001 | Bracket
18 1 0909 118 001 | Bracket
2 0909 293 001 | Cover end Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
19 2 0909 376 001 | Cover end v2 Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESI 60 - Elément intermédiaire

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 387 001 |Base frame 500%200%16 L=3650
2 2 10909 171 880 |Roller stand

3 4 10909 172 001 |Side plate

4 4 0909 173 021 | Slide bearing with flange

5 6 0909 389 001 |Shaft kidney

6 4 10909 174 001 |ldler shaft

7 4 10215701431 |Key, wheel 22x14%160
8 4 /0909 057 001 |PU wheel 400x90

9 8 0909 137 001 | Flange bearing

10 4 0909 098 001 | Side support
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PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESD 90 - ElIément d'entrainement

Item |Qty | Ordering no. |Denomination Notes
1 1 0909 387 001 |Base frame 500x200x16 L=3650
2 2 0909 204 880 | Roller stand
3 4 0909 205 001 | Side plate
4 4 0909 173 021 | Slide bearing with flange
5 6 0909 388 001 | Shaft kidney
6 4 0909 206 001 |Idler shaft
7 2 0215701 430 |Key, wheel 22x14%140
8 4 0909 096 001 |PU wheel 580%180
9a |6 0909 210 880 | Flange bearing
9b |2 0909 210 881 | Flange bearing
10 4 0909 098 001 | Side support
1 0909 060 001 Gearmotor left 1.00 kW, Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
.a 11 10909364 001 |Gearmotor left v2 1.00 kW,
Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX
1 0909 060 002 | Gearmotor right 1.00 kW, Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
11.b 11 10909 364 002 | Gearmotor right v2 1.00 kW,
Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX
12 2 0909 209 001 | Torque stop Valid for serial no. 015-xxx-Xxxx
2 0909 379 001 | Torque stop v2 Valid for serial no. LX130-xxXX-XXXX
2 0909 087 001 | Cover Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
1 2 0909 377 001 |Cover v2 Valid for serial no. LX130-xxXX-XXXX
132 |2 0909 296 880 | Bracket cover Valid for serial no. LX130-xxXX-XXXX,
Not shown in illustration
14 2 0909 208 001 | Drive shaft
15 2 0215701 428 | Key, gearmotor 20%x12x160
16 2 0215701 430 |Key, wheel 22x14%140
17 1 0909 104 001 | Bracket
18 1 0909 118 001 | Bracket
2 0909 294 001 | Cover end Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
19 2 0909 380 001 | Cover end v2 Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESI 90 - Elément intermédiaire

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 387 001 |Base frame 500%200%16 L=3650
2 2 10909 204 880 |Roller stand

3 4 10909 205001 |Side plate

4 4 0909 173 021 | Slide bearing with flange

5 6 0909 388 001 |Shaft kidney

6 4 10909 206 001 |Idler shaft

7 4 10215701430 |Key, wheel 22x14%140
8 4 /0909 096 001 |PU wheel 580%180

9 8 0909 210 880 | Flange bearing

10 4 0909 098 001 | Side support
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PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces
mécaniques ESD 120 - Elément d'entrainement

Item |Qty | Ordering no. |Denomination Notes
1 1 0909 387 001 |Base frame 500x200x16 L=3650
2 2 0909 219 880 | Roller stand
3 4 0909 220 001 | Side plate
4 4 0909 173 025 | Slide bearing with flange
5 3 0909 391 001 | Shaft kidney
6 2 0909 221 001 |Idler shaft
7 2 0215701 448 | Key, wheel 28%16%x140
8 4 0909 101 001 | PU wheel 580%180
9a |6 0909 211 880 | Flange bearing
9b |2 0909 211 881 | Flange bearing
10 4 0909 098 001 | Side support
1 0909 105 001 Gearmotor left 1.50 kW, Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
.a 11 10909365001 |Gearmotor left v2 1.50 kW,
Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX
1 0909 105 002 | Gearmotor right 1.50 kW, Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
11.b 11 10909 365 002 | Gearmotor right v2 1.50 kW,
Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX
2 0909 224 001 | Torque stop Valid for serial no. 015-xxx-Xxxx
12 2 0909 383 001 | Torque stop v2 Valid for serial no. LX130-XXXX-XXXX
2 0909 115001 | Cover Valid for serial no. 015-xxx-xxxx
1 2 0909 381 001 |Cover v2 Valid for serial no. LX130-xxXX-XXXX
13.2 |2 0909 296 880 |Bracket cover v2 Valid for serial no. LX130-xXXX-XXXX,
Not shown in illustration
14 2 0909 223 001 | Drive shaft
15 2 0215701 441 | Key, gearmotor 25x14%200
16 2 0215701 448 | Key, wheel 28x16%x140
17 1 0909 104 001 | Bracket
18 1 0909 118 001 | Bracket
19 1 0909 295 001 | Cover end Valid for serial no. 015-xxx-xxxx

0909 384 001

Cover end v2

Valid for serial no

. LX1 30-XXXX-XXXX
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - Liste de piéces

mécaniques ESI 120 - Elément intermédiaire

Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes

1 1 0909 387 001 |Base frame 500%200%16 L=3650
2 2 10909 219 880 |Roller stand

3 4 10909 220 001 |Side plate

4 4 0909 173 025 | Slide bearing with flange

5 6 0909 391 001 |Shaft kidney

6 4 10909 221 001 |Idler shaft

7 4 10215701448 |Key, wheel 28x16%x140
8 4 /0909 101 001 |PU wheel 580%180

9 8 0909 211 880 | Flange bearing

10 4 0909 098 001 | Side support
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ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - piéces électriques -
armoire de commande

Item | Qty | Ordering no. Denomination Marking Notes
1 1 0908 800 001 Mains switch A1 3P 16A
2 1 0908 800 100 Emergency stop button A30
3 1 0908 800 111 llluminated pushbutton, WHITE A32 22MM 1NO
4 1 0908 800 115 llluminated pushbutton, RED A31 22MM 1NO
5 1 0908 800 114 llluminated pushbutton, BLUE A34 22MM 1NO
6 1 0908 800 113 llluminated pushbutton, GREEN A33 22MM 1NO
7 1 0909 530 950 Plug, male 1XP1
8 1 0909 530 951 Plug, female 1XS2
9 1 0900 500 887 Digital display with configuration A35 Optional
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PIECES DE RECHANGE - armoire de

commande
Item |Qty | Ordering no. |Denomination Marking Notes
1 1 0908 800 209 | Circuit breaker A2 3P10AC
2 2 0805 586 002 | Contactor A7.5and A7.6 |24 VDC
2 0805 586 105 | Contactor block
3 1 0908 800 400 | Power supply DC A4 24VDC/5A,
3AC400
4 1 0451 385 108 | Safety relay, SSR10 A24 24VDC
1 0908 800 202 | Circuit breaker A3 1P4AC
1 0909 552 885 | CPU and software ESD 7.5 A10
1 0909 505 885 | CPU and software ESD 15 A10
1 0909 506 885 |CPU and software ESD 30 A10
° 1 0909 507 885 | CPU and software ESD 60 A10
1 0909 508 885 | CPU and software ESD 90 A10
1 0909 509 885 | CPU and software ESD 120 A10
1 0909 552 886 | Inverter w. configuration ESD 7.5 A5 1.1 kW
1 0909 505 886 | Inverter w. configuration ESD 15 A5 0.55 kW
. 1 0909 506 886 | Inverter w. configuration ESD 30 A5 0.75 kW
1 0909 507 886 | Inverter w. configuration ESD 60 A5 1.1 kW
1 0909 508 886 | Inverter w. configuration ESD 90 A5 1.5 kW
1 0909 509 886 | Inverter w. configuration ESD 120 A5 2.2 kW
2 0908 800 304 | Motor circuit breaker, ESD 7.5 A6.1 and A6.2
2 0908 800 302 | Motor circuit breaker, ESD 15 A6.1 and A6.2 [0.7-1.0 A
2 0908 800 303 | Motor circuit breaker, ESD 30 A6.1 and A6.2 |0.9-1.25 A
® 2 0908 800 304 | Motor circuit breaker, ESD 60 A6.1and A6.2 [1.1-1.6 A
2 0908 800 306 | Motor circuit breaker, ESD 90 A6.1and A6.2 [1.8-25A
2 0908 800 307 | Motor circuit breaker, ESD 120 A6.1and A6.2 |2.2-3.2 A
9 4 0452 116 008 | Socket A8.1, A8.2,
A8.3, A8.4
10 4 0452 116 004 | Relay A8.1, A8.2, 5A/250A AC
A8.3, A8.4 5A/30V DC
11 1 0802 524 553 | ProfiNet A20 ET200SP
12 4 0802 524 556 | Back plane module A21 - A23 ET200SP
13 0802 524 562 | Digital input module A21.1 and ET200SP
A21.2
14 1 0802 524 575 | DO 16X24VDC A22 ET200SP
15 1 0802 524 589 | AQ 2xU A23 ET200SP
16 3 0802 083 005 | Terminals X1 L1,L2,L3
17 2 0805 586 002 | Motor contactor, rollers A7.1and A7.2 |24 VDC
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Item |Qty |Ordering no. |Denomination Marking Notes
18 2 0805 586 002 | Motor Contactor, rail car (opt.) A7.3 and A7.4 |24 VDC
19 1 0193 129 001 | Earthing bar
20 5 0802 083 085 | Terminals X2 +24 VDC
21 4 0802 083 085 | Terminals X2 0VvDC
22 1 0802 524 505 | AO card, digital display X10.2 If applicable
1 2 3 5 4 6
| I;r) \ Wiring duc/s zsxi\»ms
\-A2 / \ ik
o (90}
o / S e
8 ™M
2 ? 22
; [
: ”
/ 1"
9’ 1 g Wiring dnucts 25X60X375 A / | 12
-A6.2 / / \\ Azo/Aﬂllu'. 7/ A23
i fA__f ABAAG.2 AR.3A8.4 | siemens/issen fes Lo 4
(G| [adw pudkhad .
\Y &) n n n "N R
g @ E.\ B [ [ ] [ ] nn " B . 1 - g 15
7— g m ﬂ o) \ / E
é © !il‘ei\wfﬁi}‘fﬁ‘ N oNoNo} j ) : W £
s 12
Wiring ducts 25X60X275 |
+ -
leis OPTION OPTION
RAIL CAR | RAIL CAR =
X1. el ocleeloeloe]  -A7.1 -A7.2 -A7.3 -A7.4 N
L1-L3
\ , \ , 86}( 8‘ GERE
24vDC
N =D =N
16 19 17 18 20 21
0463 751 001 -73 - © ESAB AB 2024




ANNEXE

PIECES DE RECHANGE - systéme de
commande sans fil
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Item | Qty | Ordering no. |Denomination Notes
1 1 0909 500 903 | Complete transmitter unit
Wireless remote-control pendant

© ESAB AB 2024




ANNEXE

0463 751 001 -75- © ESAB AB 2024



A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

Pour obtenir des coordonnées, consulter le site Web http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com
(=]t [m]
[=1:e
o
[=]



esab.com
manuals.esab.com

	Table des matières
	1  SÉCURITÉ
	1.1  Signification des symboles
	1.2  Fonctionnement non conforme
	1.3  Précautions de sécurité

	2  INTRODUCTION
	2.1  Équipement
	2.2  But et fonction des supports à rouleaux
	2.3  Terminologie utilisée dans ce manuel

	3  CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES
	3.1  ESD/ESI 7.5
	3.1.1  Unité d'entraînement, ESD 7.5
	3.1.2  Unité intermédiaire, ESI 7.5

	3.2  ESD/ESI 15
	3.2.1  Unité d'entraînement, ESD 15
	3.2.2  Unité intermédiaire, ESI 15

	3.3  ESD/ESI 30
	3.3.1  Unité d'entraînement, ESD 30
	3.3.2  Unité intermédiaire, ESI 30

	3.4  ESD/ESI 60
	3.4.1  Unité d'entraînement, ESD 60
	3.4.2  Unité intermédiaire, ESI 60

	3.5  ESD/ESI 90
	3.5.1  Unité d'entraînement, ESD 90
	3.5.2  Unité intermédiaire, ESI 90

	3.6  ESD/ESI 120
	3.6.1  Unité d'entraînement, ESD 120
	3.6.2  Unité intermédiaire, ESI 120


	4  INSTALLATION
	4.1  Emplacement
	4.2  Instructions de levage
	4.3  Réglage des supports de roues
	4.4  Réglage de l'angle inclus
	4.5  Procédure d'installation
	4.6  Configuration PEK
	4.7  Configurations des supports à rouleaux

	5  FONCTIONNEMENT
	5.1  Description du support à rouleaux
	5.2  Panneau de commande
	5.3  Télécommande pendante sans fil
	5.4  Mise sous tension
	5.5  Utilisation des supports à rouleaux
	5.6  Sécurité pendant le fonctionnement
	5.7  Synchronisation de plusieurs supports à rouleaux
	5.8  Soudage
	5.9  Arrêt des supports à rouleaux

	6  MAINTENANCE
	6.1  Généralités
	6.2  Stockage
	6.3  Réparation et entretien
	6.4  Nettoyage
	6.5  Pannes
	6.6  Moteurs à engrenages
	6.6.1  Inspection et entretien des moteurs à engrenages
	6.6.2  Lubrification de la boîte de vitesses

	6.7  Onduleurs
	6.8  Roulements
	6.9  Roues en polyuréthane

	7  DÉPANNAGE
	7.1  Système de commande par canaux RF (fréquence radio)
	7.2  Tableau des canaux RF (fréquence radio)

	8  COMMANDE DE PIÈCES DE RECHANGE
	SCHÉMA DE CÂBLAGE
	NUMÉROS DE COMMANDE
	ACCESSOIRES
	PIÈCES DE RECHANGE
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESD 7.5 - Élément d'entraînement
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESI 7.5 - Élément intermédiaire
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESD 15 - Élément d'entraînement
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESI 15 - Élément intermédiaire
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESD 30 - Élément d'entraînement
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESI 30 - Élément intermédiaire
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESD 60 - Élément d'entraînement
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESI 60 - Élément intermédiaire
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESD 90 - Élément d'entraînement
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESI 90 - Élément intermédiaire
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESD 120 - Élément d'entraînement
	PIÈCES DE RECHANGE - Liste de pièces mécaniques ESI 120 - Élément intermédiaire
	PIÈCES DE RECHANGE - pièces électriques - armoire de commande
	PIÈCES DE RECHANGE - armoire de commande
	PIÈCES DE RECHANGE - système de commande sans fil

